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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C. U. SHAH UNIVERSITY 

Summer Examination-2022 
 

Subject Name : Tool Engineering 

 

Subject Code : 2TE06TEN1    Branch: Diploma (Mechanical) 
    

Semester: 6        Date: 04/05/2022  Time: 02:30 To 05:30          Marks: 70 

Instructions: 
(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 

(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: (14)  

 a)  Which of the following is not a part of universal act? 

1. Design     2. Get  

3. Process     4. Dispose 

 

 b)  Which of the following process is not included in fabrication process? 

1. Welding    2. Riveting 

3. Pressing    4. Surface finish  

 

 c)  Blanking and piercing operations can be performed simultaneously in a 

1. Simple die                2. Progressive die  

3. Compound die    4. Combination die  

 

 d)  Which of the following is not a function of tool engineering? 

1. Manufacturing                2. Material Selection   

3. Marketing                4. Designing 

 

 e)  The following holds the work piece securely in a jig or fixture against 

the cutting forces 

 1. Locating device   2. Clamping device 

 3. Guiding device   4. Indexing device 

 

 f)  Which locator is used for locating cylindrical part? 

1. Nesting locator    2. V-locator  

3. Fixed stop locator    4. Relieved locator 

 

 g)  The device which is used to remove work piece from close-fitting 

locators 

1. Remover  2. Ejector   

3. Escaper   4. Blocker  

 

 h)  Portion at which two work piece are at the nearest distance is called as? 

1. Throat    2.Toe 

3. Root     4.Puddle 

 

 i)  Compound dies performs 

1.Two or more operations at one station in one stroke 

2.Two or more operations at different stations in one stroke 

3.Only one operation can do at one work station in one stroke  
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4.Two operations at two different work stations in one stroke 

 j)  In piercing operation the clearance provided is 

1. 50% on punch and 50% on die  2. On die 

3. On punch    4. On die or punch depending upon 

designer’s choice 

 

 k)  Which information is not required to decide a sequence of process? 

1. Capacity of m/c & equipment  2. Plant layout  

3. Standard data    4. list of labour  

 

 l)  Removing the pieces from the edge in shearing operation of punch is 

known as? 

1. Perforating    2. Parting 

3. Notching    3. Lancing 

 

 m)  In a __________, both cutting and non-cutting operations are performed 

at         one   station of the press in every stroke of the ram. 

1. Progressive die    2. Simple die  

3. Combination dies    4. Compound die 

 

 n)  An operation in which the desired part of the sheet is left out after 

making a punch hole in it is called. 

1. Blanking    2. Lancing 

3. Notching    4. Piercing    

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 
Q-2  Attempt all questions (14) 

 a) Explain shearing action in press tool with neat sketch. (7) 

 b) Define “Process planning”. List the functions to be performed under 

Process planning. 

(7) 

Q-3  Attempt all questions (14) 
 a) Write the functions of the following elements. 

1. Locater         2.Clamp               3. Fool proofing       4. Bush  

5. Pressure pad        6. Setting blocks   7. Spherical steel ball 

(7) 

 b) Draw and explain the tool geometry of single point cutting tool (7) 
Q-4  Attempt all questions (14) 

 a) Explain Locating and Clamping device. Name any three standard 

Locating and Clamping device. 

(7) 

 b) Explain special consideration for welding fixture. (7) 
Q-5  Attempt all questions (14) 

 a) List the four Universal Acts. Explain the elements of Universal Acts by 

suitable example. 

(7) 

 b) State the steps of die design. (7) 
Q-6  Attempt all questions (14) 

 a) Define clearance and why clearance is necessary in cutting dies? (7) 
 b) Write the name of forming die and explain embossing die and write its 

Application and limitation. 

(7) 

Q-7  Attempt all questions (14) 
 a) Give the difference between compound die and progressive die (7) 
 b) Name the methods to reduce Cutting force and discuss any one. (7) 

Q-8  Attempt all questions (14) 

 a) Give the difference between jig and fixture (04) 

 b) Give any six name of Jig. (03) 
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 c) List and draw any four types of Locators and state their uses. (07) 

 

ગજુરાતી 

પ્ર-૧   એક પ્રશ્નભ ાં ચ ય વલકલ્ભ ાંથી મોગ્મ વલકલ્ સાંદ કયી જલ ફ આો  (૧૪)  
 a)  નીચેન ભ ાંથી  કમો મુવનલસસર એક્ટનો બ ગ નથી? 

1. ડીઝ ઈન    2. ગેટ  

3. પ્રોસેસ     4. વડસ્ોસ 

 

 b)  નીચેન ભ ાંથી કઈ પ્રોસેસનો પેવિકેળન પ્રોસેસભ ાં સભ લેળ થતો નથી.? 

1.લેવલ્ડાંગ     2. વયલેવટાંગ  

3.પે્રવસાંગ      4. સયપેળ વપવનળ   

 

 c)  બ્રેંવકાંગ અને ીમવસિંગ ઓયળેન એકસ થે કઈ ડ ઈ ઉય થઈ ળકે છે ? 

1. વસમ્ર ડ ઈ                2. પ્રોગ્રેવસલ ડ ઈ  

3. કમ્ ઉન્ડ ડ ઈ    4.  કમ્ફ ઈન ડ ઈ 

 

 d)  નીચેન ભ ાંથી ક્ુાં ટૂર એન્ીવનમયી ાંગનુાં ક મસ નથી? 

1. ભેન્મુપેક્ચવયાંગ   2. ભવટવયમર વસરેકળન  

3. ભ કેવટાંગ    4. વડઝ ઈની ાંગ 

 

 e)  કવટાંગ પોસસની વલરૂદ્ધભ ાં લકસીસન ેવજગ અને વપક્ષચયભ ાં કડી ય ખતુાં વડલ ઈસ.  

1. રોકેવટાંગ ડીલ ઈસ   2. ક્રેવમ્ાંગ  ડીલ ઈસ   

3. ગ ઈવડાંગ ડીલ ઈસ                         4. ઈાં ડેવક્સાંગ ડીલ ઈસ 

 

 f)  નીચેન ભ ાંથી  ક્ુાં રોકેટય ન ક ય બ ગને રોકેટ કયલ  ભ ટે લય મ છે? 

1. નેવસ્ટાંગ રોકેટય    2. V – રોકેટય 

3. વપક્સ્ડ સ્ટો રોકેટય   4. વયવરવ્ડ રોકેટય 

 

 g)  ક્રોઝડ પીટી ાંગ રોકેટય ભ ાંથી લકસીસને દૂય કયલ  લય ત  સ ધનને ળુાં કહે છે ? 

1.યીભુલય  2. ઈજકેટય  

3.એસ્કેય                                  4. બ્રોકય   

 

 h)  એલો બ ગ કે જ્ ાં ફે લકસીસ એકફીજાની નીકન  અાંતય ેછે 

1. થ્રોટ               2. ટૉ  

3. રૂટ                4. ડર 

 

 i)  કાં ઉન્ડ ડ ઈભ ાં.... 

1. એક સ્ટર ોક દયમ્મ ન એક લકસ સ્ટેળન ય ફે કે ફે કયત ાં લધ ય ેઓયળેન થઈ ળકે. 

  

2. એક સ્ટર ોક દયમ્મ ન અરગ અરગ  લકસ સ્ટેળન ય ફે કે ફે કયત ાં લધ ય ેઓયળેન થઈ ળકે  

3. એક સ્ટર ોક દયમ્મ ન એક લકસ સ્ટેળન ય એક જ ઓયળેન થઈ ળકે        

4. એક સ્ટર ોક દયમ્મ ન ફે લકસ સ્ટેળન ય ફે ઓયળેન થઈ ળકે 

 

 j)  વમવસિંગ ક મસ દયમ્મ ન ક્રીમયાંળ કોને આલ ભ ાં આલેછે? 

1. 50% ાંચ અને 50% ડ ઈ ઉય  2. ડ ઈ ઉય 

3. ાંચ ઉય    4. ડીઝ ઈનય ઈચ્છ  ભજુફ ાંચ કે ડ ઈ ઉય. 

 

 k)  પ્રોસેસનો ક્રભ નક્કી કયલ ાં ભ ટે કઈ ભ વહતીની જરૂય ડતી નથી? 

1. ભળીન અને સ ધનોની ક્ષભત   2. પ્ર ન્ટ રે આઉટ  

3. સ્ટ ન્ડડસ ડેટ      4. ક યીગયની મ દી 

 

 l)  ાંચ લડે થત ાં વળમવયાંગ ઓયળેનભ ાં ળીટની ધયીભ ાંથી દૂય થત ાં બ ગને ળુાં કહે છે.? 

1. ેપોયવેટાંગ     2.  વટિંગ 

3. નોવચાંગ     4. રેંવસાંગ 

 

 m)  પે્રસની અાંદય યભેન  દયકે સ્ટર ોક દયમ્મ ન ................. ડ ઈભ ાં કવટાંગ અને નોન-કવટાંગ ઓયળેન 

એકસ થે  થ મ છે.   

1. પ્રોગ્રેવસલ ડ ઈ    2. વસમ્ર ડ ઈ 
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3. કોાંફીનેળન ડ ઈ  4. કમ્ ઉન્ડ ડ ઈ 
 n)  ાંચ લડે હૉર કમ સ ફ દ ળીટ ભેટરભ ાંથી જરૂયી બ ગને દૂય કયલ  ભ ટેન ાં ઓયળેનને ળુાં કહે 

છે?  

1. બ્રેંવકાંગ     2. રેંવસાંગ 

3. નોવચાંગ     4. વમવસિંગ 

 

નીચેના પ્રશ્ન ૨ થી ૮ માાંથી કોઈ પણ ચારના ઉત્તર લખો.  

પ્ર-૨   (૧૪) 

 (અ) સ્વચ્છ આકૃતિસાથે પે્રસ ટૂમાાં થિાાં શીયરરિંગ એક્શન સમજાવો.  (૭) 
 (બ) પ્રોસેસ પ્ાતનિંગ એટે શ ાં? પ્રોસેસ પ્ાતનિંગમાાં આવિા કાયોની યાદી બનાવો.   (૭) 

પ્ર -3   (૧૪) 
 (અ) નીચેના િત્વો/ભાગોન ાં કાયય સમજાવો. 

1. ોકેટર   2. ક્ેમ્પ     3.ફૂ પરૃ િંગ            4. બ શ  
5. પે્રશર પેડ             6. સેરટિંગ બ્ોક                7.સ્ ેરરક સ્ટી 
બો   

 
(૭) 

 (બ) તસિંગ પોઈન્ટ કરટિંગ ટૂ માટેની રૂપરેખા દોરો અને સમજાવો.  (૭) 
પ્ર -૪   (૧૪) 

 (અ) રોકેવટાંગ અને ક્રેવમ્ાંગ વડલ ઈસ સભજાલો. કોઈણ ત્રણ રોકેવટાંગ અને ક્રેવમ્ાંગ વડલ ઈસન ાં 

ન ભ રખો. 
(૭) 

 (બ) લેલ્ડી ાંગ  વપક્ષ્ચય  ભ ટેન ાં સ્ેવળમર કવન્સડયળેન સભજાલો. (૭) 
પ્ર -૫    (૧૪) 

 (અ) કોઈણ ચ ય મુવનલસસર એક્ટ જણ લો. મોગ્મ ઉદ હયણ સ થ ે મુવનલસસર એક્ટન ાં બ ગો 

સભજાલો.   
(૭) 

 (બ) ડ ઈની વડઝ ઈન ભ ટેન ાં સ્ટે રખો.   (૭) 

પ્ર -૬   (૧૪) 
 (અ) ક્રીમયન્સ એટરે ળુાં? કવટાંગ ડ ઈભ ાં ક્રીમયન્સ ળ  ભ ટે જરૂયી છે? (૭) 

 (બ) પોવભિંગ ડ ઈન ાં ન ભ રખો. એમ્ફોઝી ાંગ ડ ઈ સભજાલો તથ  તેની ઉમોગીત  અને ભમ સદ  

રખો.  
(૭) 

પ્ર -૭   (૧૪) 
 (અ) કમ્ ઉન્ડ ડ ઈ અને પ્રોગ્રેવસલ ડ ઈ લચ્ચેનો તપ લત સભજાલો.   (૭) 

 (બ) કવટાંગ પોસસ ઘટ ડલ  ભ ટેની યીતન ાં ન ભ રખો અને કોઈણ એક યીત સભજાલો. (૭) 

પ્ર -૮   (૧૪) 

 (અ) વજગ અને વપક્ષ્ચય લચ્ચેનો તપ લત રખો. (૪) 

 (બ) કોઈણ છ વજગન ાં  ન ભ આો.   (3) 

 (ક) કોઈણ ચ ય રોકેટયન ાં ન ભ રખો અને દોયો તથ   તેન  ઉમોગો રખો.  (૭) 
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